
Косымша 1.6

Кесу куралдарынын техникалык сипаттамасы

(Лот 6)

№
р/и

А тауы С и п а т т а м а С а н ы

1 Буранда жонгылауыш Буранда жонгылауыш, катты корытпалы. Жумыс диаметр! 2,2 
мм. Саганын, диаметр! 6 мм. Максималды кесу терещип 5,3 мм. 
Жалпы узындыгы 58 мм. Буранда кадамы 0,5 мм. 3 кесу TicTepi. 
P,M,K,N,S материалдар тобын ендеу. PVD жабыны (Ti, A1)N .

10

2 ТЫм Позитива орындаудагы ауыстырылатын коп кырлы тш м . Кесу 
жиегшщ узындыгы 10,5 мм. К,алындыгы 4,7 мм. Жогаргы 
жагындагы радиусы 0,8 мм. Wiper жиеп 1,1 мм. 1штей сызылган 
шенбердщ диаметр! 8,6 мм. Bip жакты орындау. Кесу жиектершщ 
саны 3. P,M,S, Н тобыньщ материалдарын ендеу. PVD жабыны (Ti, 
AI)N.

20

3 Пластина Позитивл орындаудагы ауыстырылатын кеп кырлы тЫ м. Кесу 
жиепнщ  узындыгы 10,5 мм. Кдпындыгы 4,7 мм. Жогаргы 
жагындагы радиусы 0,4 мм. Wiper жиеп 1,5 мм. 1штей сызылган 
шецбердщ диаметр! 8,6 мм. Bip жакты орындау. Кесу жиектершщ 
саны 3. P,M,S, Н тобыньщ материалдарын ендеу. PVD жабыны (Ti, 
AI)N.

20

4 Жонгыш корпусы
Отыргызылган типтеп жонгыштьщ корпусы. ©Hflipic 
материалы-жогары 6epiKTiri бар аспаптык болат. 
Ауыстырылатын пластиналарга МСС беру. Жонкалау диаметр! 
50 мм. Жалпы узындыгы 40 мм. Орнатылатын ауыстырылатын 
тш мдер саны 5. Жонгыштаудьщ максималды терещпп 10 мм. 
Отыргызу TeciriHin диаметр! 22 мм. Ж етюзш м жиынтыгына 
арнайы BJD T10/S7 сака, S6-SD кшттуткасы, 6 SR 14-562 / S 
бурандасы, СМ10Х30Н орталык бурандама юредк

1

5 Бургы

М онолитл катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 3 мм.
Сабыньщ диаметр! 6 мм. Максималды бургылау терещцп 23 мм. 
Жалпы узындыгы 66 мм. Кайрау бурышы 140 градус. IuiKi куралды 
келт!ру МСС. P,M,K,N,S,H топтарыньщ материалдарын ендеу.
PVD жабыны (Ti, AI)N.

10

6 Бургы М онолитл катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 2,4 мм. 
Сабыньщ диаметр! 3 мм. Максималды бургылау терещип 18,5 мм. 
Жалпы узындыгы 55 мм. Кайрау бурышы 140 градус. P,M,K,N,S,H 
топтарыньщ материалдарын ендеу. PVD жабыны Ti(C, N).

10

7 Бургы Монолитл катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 2 мм. 
Сабыньщ диаметр! 3 мм. Максималды бургылау терещип 15,3 мм. 
Жалпы узындыгы 45 мм. Кайрау бурышы 140 градус. P,M,K,N,S,H 
топтарыньщ материалдарын ендеу. PVD жабыны Ti(C, N).

10

8 Бургы Монолитл катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 3,5 мм. 
Сабыньщ диаметр! 6 мм. Максималды бургылау терещип 23 мм. 
Жалпы узындыгы 66 мм. Кдйрау бурышы 140 градус. Iш Ki куралды 
келт1ру МСС. P,M,K,N,S,H топтарыньщ материалдарын ендеу.
PVD жабыны (Ti, A1)N.

10

9 Бургы Монолитт! катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 3,8 мм. 
Сабыньщ диаметр! 6 мм. Максималды бургылау терещпп 29 мм. 
Жалпы узындыгы 74 мм. Кайрау бурышы 140 градус. IuiKi куралды 
келт!ру МСС. P,M,K,N,S,H топтарыньщ материалдарын ендеу.
PVD жабыны (Ti, A1)N.

10



10 Бургы
Монолитп катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 5 мм. 
Сабынын диаметр! 6 мм. Максималды бургылау тер ен д т  35 мм. 
Жалпы узындыгы 82 мм. Цайрау бурышы 140 градус. 1шю куралды 
келт1ру MCC. P,M,K,N,S,H топтарынын, материалдарын ендеу.
PVD жабыны (Ti, A1)N.

10

11 Жонгыш Кдтты корытпалы шект1 жонгыш. Жумыс диаметр! 3 мм. Сабынын 
диаметр! 6 мм. Жонгыштьщ максималды те р ен д т  8 мм, темендету 
узындыгы 11 мм. Жалпы узындыгы 57 мм. Кесу жиепнщ  enic 
бурышы 38гр. ¥шындагы жуз 0,1 мм. Тютердщ орналасуы б1ркелк1 
емес. 4 Kecyuii Tic. Орталык кесу жиеп. P,M,K,S,H тобынын 
материалдырын ендеу. PVD Жабыны (Ti, AI)N. Кдлташыктарды, 
ойыктарды, баспалдактарды, бурандалы жэне тыгынжылды 
жонгыштау м ум кш дт бар.

10

12 Жонгыш Катты корытпалы uieKTi жонгыш. Жумыс диаметр! 4 мм. 
Сабынын диаметр! 6 мм. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  8 
мм. Жалпы узындыгы 57 мм. Кесу жиепнщ  enic бурышы 37- 
35гр. ¥шындагы радиус 0,2 мм. Тютердщ орналасуы б1ркелк! 
емес. 4 Kecymi Tic. Орталык кесу жиеп. P,M,K,S,H тобынын, 
материалдырын евдеу. PVD Жабыны (Ti, A1)N. 
Калташыктарды, ойыктарды, баспалдактарды, бурандалы жэне 
тыгынжылды жонгыштау м ум кш дт бар.

5

13 Жонгыш Катты корытпалы uieKTi жонгыш. Жумыс диаметр! 5 мм. 
Сабынын диаметр! 6 мм. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  12 
мм, темендету узындыгы 17 мм. Жалпы узындыгы 57 мм. Кесу 
жиепнщ еще бурышы 38гр. ¥шындагы жуз 0,18 мм. Тютердщ 
орналасуы б!ркелк! емес. 4 кесуцн Tic. Орталык кесу жиеп. 
P,M,K,S,H тобынын материалдырын ендеу. PVD Жабыны (Ti, 
A1)N. Калташыктарды, ойыктарды, баспалдактарды, бурандалы 
жэне тыгынжылды жонгыштау м ум кш дт бар.

5

14 Жонгыш Катты корытпалы шект1 жонгыш. Жумыс диаметр! 6 мм. Сабынын 
диаметр! 6 мм. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  14 мм, 
темендету узындыгы 20 мм. Жалпы узындыгы 57 мм. Кесу 
жиепнщ enic бурышы 38гр. Ушындагы жуз 0,25 мм. Т!стерд!ч 
орналасуы б!ркелю емес. 4 Kecyuii Tic. Орталык кесу жиеп. 
P,M,K,S,H тобыньщ материалдырын ендеу. PVD Жабыны (Ti, 
A1)N. Калташыктарды, ойыктарды, баспалдактарды, бурандалы 
жэне тыгынжылды жонгыштау м ум кш дт бар.

5

15 Жонгыш Катты корытпалы uieKTi жонгыш. Жумыс диаметр! 12 мм. 
Сабынын диаметр! 12 мм. Жонгыштьщ максималды тер ен дт  25 
мм. Жалпы узындыгы 83 мм. Кесу жиепнщ  enic бурышы 45 
градус. 6 Kecymi Tic. Орталык кесу жиеп. Р, М, К, S, Н тобыньщ 
материалдарын ендеу. PVD Жабыны (Ti, AI)N. Калташыктарды, 
ойыктарды, баспалдактарды, бурандалы жэне тыгынжылды 
жонгыштау м ум кш дт бар.

10

16 Жонгыш Катты корытпалы uieKTi жонгыш. Жумыс диаметр! 10 мм. 
Сабынын диаметр! 10 мм. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  22 
мм. Жалпы узындыгы 72 мм. Кесу жиепнщ  enic бурышы 45 
градус. 6 Kecymi Tic. Орталык кесу жиеп. Р, М, К, S, Н тобыньщ 
материалдарын ендеу. PVD Жабыны (Ti, A1)N. Калташыктарды, 
ойыктарды, бурандалы жэне тыгынжылды жонгыштау 
м ум кш дт бар.

10

17 Жонгыш бастиек Катты корытпалы жонгыш бастиек, 30 градус жуздерд! ендеуге 
арналган. Жумыс диаметр! 12 мм. Байланыстырушы буранда 
елшем1 S08. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  11 мм. Жуздщ 
максималды елшем1 9,2 мм. Бурандага дейшп узындыгы 15,4 
мм. 2 кесюш Tic! бар. Р, М, К, S, Н топтарындагы материалдарды 
ендеу. PVD Жабыны (Ti A1)N. Бургылау м ум кш дт бар.

4

18 Жонгыш бастиек Катты корытпалы жонгыш бастиек, 48 градус жуздерд! ендеуге 
арналган. Жумыс диаметр! 12 мм. Байланыстырушы буранда 
елшем! S08. Жонгыштьщ максималды тер ен д т  11,5 мм. 
Жуздщн максималды елшем! 5,4 мм. Бурандага дейшп 
узындыгы 15,4 мм. 2 кесюш Tici бар. Р, М, К, S, Н топтарындагы

4



материалдарды ендеу. PVD Жабыны (Ti AI)N. Бургылау 
м ум ю н дт бар.

19 Сага

Кдтты корытпалы сага, цилиндрлк устагыш диаметр! 12 мм. 
Жалпы узындыгы 110 мм. Темендетшген б е л т н щ  диаметр! 11,5 
мм. Темендетшген белктщ  узындыгы 58 мм. Байланыстырушы 
буранда елшем1 S08.

1

20 TLniM Позитива орындаудагы ауыстырылатын тш м . Кесу жиепнщ 
узындыгы 11,6 мм. Кальщдыгы 3,97 мм. Ушындагы радиус 0,2 мм. 
Сызыктык шенбердщ диаметр! 9,525 мм. Б1ржакты орындау. Кесу 
жиепнщ  саны 2. Р, М, К, N, S, Н топтарындагы материалдарды 
ендеу. Таза жонуга арналган геометрия. PVD Жабыны (Ti, A1)N.

10

21 Устагыш Жонуга арналган устагыш. Он жакты орындау. Жасалган 
материалы -  6epiKTiri жогары аспаптык болат. Устагыштьщ 
шаршы кимасы 16x16 мм. Жалпы узындыгы 120 мм. Тш мге 
арналган уя кондырмалы уя DC**11ТЗ. Максималды кесу бурышы 
30 градус. Жоспардагы бурышы 93 градус.

1

22 Монолитп жонгыш Сфералык жонгыш, катты корытпалы. Жумыс диаметр! 2 мм. 
Устагыш диаметр! 6 мм. Жонгыштьщ максималды терещип 2 мм, 
тарылту узындыгы 4 мм. Жалпы узындыгы 50 мм. Ушындагы 
радиус 1 мм. 2 кесюш Tici бар. Орталык кесюш жиек. Р, М, К, S, Н 
топтарындагы материалдарды ендеу. PVD Жабыны (Ti, A1)N.

1

23 Т ш м Он жакты,катты корытпалы тш м . Еюжакты. Жалпы узындыгы 21 
мм. Жумыс б е л т н щ  еш 1 мм. Кесюш геометрияньщ тер ен дт  0,4 
мм. Р, М, N, S топтарындагы материалдарды ендеу. PVD Жабыны 
(Ti, A1)N. Пластинаны беюту ж уйеа бурандалы.

10

24 Устагыш Жонуга арналган устагыш. Он жакты орындау. Жасалган 
материалы -  6epiKTiri жогар аспаптык болат. Устагыштьщ шаршы 
кимасы 16x16 мм. Ауыстырылатын тш ммен жалпы узындыгы 120 
мм. Тш мге арналган кондырмалы орын JXTG. Максималды жону 
тер ен дт  10,5 мм. Буранданы кесу м ум ю н дт бар.

1

25 TLniM Он жакты, катты корытпалы тш м . Еюжакты. Жалпы узындыгы 
21 мм. Жумыс б е л т н щ  еш 1 мм. Кесюш геометриясыньщ 
тер ен д т  3,5 мм. Ушындагы радиус 0,05 мм. Р, М, N, S 
топтарындагы материалдарды ендеу. PVD Жабыны (Ti, A1)N. 
TLniMfli беюту ж уйеа бурандалы.

5

26 Устагыш Жонуга арналган устагыш. Он жакты орындау. Жасалган 
материалы -  6epiKTiri жогары аспаптык болат. Устагыштьщ 
шаршы кимасы 16x16 мм. Ауыстырылатын тш ммен жалпы 
узындыгы 120 мм. Тш мге арналган кондырмалы орын JXTG. 
Максималды жону тер ен д т  10,5 мм. Буранданы кесу м ум ю ндт 
бар.

1

27 TLniM Позитива орындаудагы ауыстырылатын тЫ м. Кесу жиепнщ 
узындыгы 6,34 мм. Кальщдыгы 3,18 мм. Ушындагы радиус 0,2 
мм. Сызыктык шенбердщ диаметр! 6,35 мм. Еюжакты орындау. 
Кесу жиепнщ  саны 4. Р, М, N топтарындагы материалдарды 
ендеу. Таза жонуга арналган геометрия. PVD Жабыны (Ti, Ai)N.

10

28 Устагыш Жонуга арналган устагыш. Сол жакты орындау. Жасалган 
материалы -  6epiKTiri жогары аспаптык болат. Устагыштьщ 
кимасы 16 мм. Жалпы узындыгы 85 мм. Т ш м ге арналган уя 
DX*0703*.

1

29 Бургы Монолитп катты корытпалы бургы. Жумыс диаметр! 1,9 мм. Сага 
диаметр! 3 мм. Бургылаудьщ максималды тер ен д т  14,5 мм.
Жалпы узындыгы 45 мм. К^айрау бурышы 140 градус. Р, М, К, N, S, 
Н топтарындагы материалдарды ендеу. PVD Жабыны Ti(C, N).

1

30 Кеск1 Жонуга арналган кесюш. Он жакты орындау. Онделетш теактщ  
минималды диаметр! 2 мм. TecirriH максималды тереьцпп 4 мм. 
Жалпы узындыгы 20,8 мм. Сага диаметр! 4 мм. Максималды кесу 
бурышы 20 гр. Жоспардагы бурышы 98 гр.

1



31 Устагыш Диаметр! 16 мм цилиндрлж сага. Жасалган материалы -  
6epiKTiri жогары аспаптык болат. Жалпы узындыгы 75 мм. 
Байланыстырушы елшемдер1 4 мм жэне 7 мм.

1

32 Кеск1 Тогх 10 ендеуге арналган катты корытпалы кесю. Жонгылаудьщ 
максималды тереьцип 4,1 мм. Жалпы узындыгы 70 мм. Саганын, 
диаметр! 5 мм. 1 кесюш жиек.

10

о33 Сага Диаметр! 16 мм цилиндрл1к сага. Жасалган материалы -  жогары 
6epiK аспаптык болат. Жалпы узындыгы 90 мм. Байланыстырушы 
елшем! 5 мм.

1

Баскарма терагасы -  ректор

Баскарма мушесь гылым жэне 

инновация женш деп проректор
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Т9Л ЕМ  ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
Куны ]ЩС-мен ©скемен каласына дешнп DDP шарттары (сатып алушыга дежн железу жэне ез 

курамына барлык мумкш болатын телемдерд1, сальщтар мен баж телемдерш к!рпзед1) непзшде 
керсетшген.

Телем шарттары: Ж елшгеннен кейш.
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